PC-GY1350 Primer Epossidico Rapido
Grigio (Primer Epossidico)
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	PC-GY 1350 offre eccellente protezione dalla corrosione, essicca rapidamente e presenta buona adesione su acciaio, acciaio zincato e alluminio.
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	Rapporti di miscelazione – versione carteggiabile:
	in volume
3,5
1
1
	in peso
100
20
20
	
Primer Epossidico
Induritore
Diluenti
	
PC-GY 1350
PC-GY1650
PC-GY1750
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	Pistola a spruzzo: 1,4–1,6 mm
Pressione di applicazione:
1,7–2,2 bar all’ingresso
HVLP max 0,6–0,7 bar alla calotta d’aria
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	1–2 mani singole / 30–35 μm
Viscosità di lavoro 16 secondi
(Coppa DIN 4 a 20°C)
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	Tra le mani:
5–10 minuti a 20°C
Prima dell’essiccazione:
15–20 minuti a 20°C
	[image: ]
	4–6 ore a 20°C
30–60 minuti a 60°C
Quando si applicano 2 mani
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	Passo finale di carteggiatura:
P500
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	Rivestimenti successivi:
Tutti gli smalti Perfecoat esistenti.
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	Usare un respiratore appropriato

Per informazioni dettagliate sul prodotto, consultare integralmente queste istruzioni.
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	Rapporti di miscelazione:
	Versione non carteggiabile in volume
3,5
1
1,5
	
in peso
100
20
30
	

Primer Epossidico
Induritore
Diluenti
	

PC-GY 1350
PC-GY1650
PC-GY1750
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	Pistola a spruzzo: 1,2–1,4 mm
Pressione di applicazione:
1,7–2,2 bar all’ingresso
HVLP max 0,6–0,7 bar alla calotta d’aria
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	Applicazione: 1 mano sottile uniforme / 12–15 μm
Viscosità di lavoro 13 secondi
(Coppa DIN 4 a 20°C)
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	Appassimento:
Minimo 30 minuti a 20°C
Applicare i rivestimenti successivi entro (tempo aperto)
Massimo 24 ore a 20°C
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	Rivestimenti successivi:
Tutti i fondi riempitivi e gli smalti Perfecoat esistenti.
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	Usare un respiratore appropriato

Per informazioni dettagliate sul prodotto, consultare integralmente queste istruzioni.






Supporti idonei
Rivestimento esistente		Laminati (VTR)
Acciaio
Alluminio
Acciaio zincato
Primer elettrostatico OEM
Non applicare su primer mordenzanti

Prodotti e additivi
Prodotti		PC-GY 1350
Induritori	PC-GY 1650
Diluenti		PC-GY 1750

Componenti principali
PC-GY 1350 – Resina epossidica
PC-GY 1650 – Ammina acida
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	Pulizia della superficie: tutti i contaminanti devono essere rimossi dalla superficie prima della carteggiatura; utilizzare gli sgrassanti raccomandati.
Prelavare le superfici con vernice esistente con acqua tiepida e detergenti, quindi risciacquare il pezzo con acqua pulita.
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	Carteggiatura; carteggiatura a secco dei rivestimenti esistenti, passo finale; P220–P320
Carteggiatura; carteggiatura a secco dell’acciaio, passo finale; P120–P220
Carteggiatura; carteggiatura a secco di stucchi e fondi spruzzabili,
passo finale; P180–P220
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	Pulizia della superficie prima dell’applicazione: rimuovere tutti i contaminanti con uno sgrassante idoneo.
Durante lo sgrassaggio di materiali poliesteri, utilizzare solo sgrassanti a base solvente. Evitare il contatto dei materiali poliesteri con l’acqua (sgrassanti a base acqua).

	

Agitazione prima dell’uso
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	Agitare accuratamente tutti i colori PC-GY 1350 prima della miscelazione







	[image: ]
	Rapporti di miscelazione
	Versione carteggiabile
3,5
1
1
	Versione non carteggiabile
3,5
1
1,5
	
Primer Epossidico
Induritore
Diluenti
	
PC-GY 1350
PC-GY1650
PC-GY1750




	Vita utile (pot-life)
Versione carteggiabile		3–4 ore a 20°C
Versione non carteggiabile	3–4 ore a 20°C




Applicazione
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	Carteggiabile: applicare la prima mano su tutta la superficie carteggiata.
Applicare le successive 1–2 mani entro l’area precedente. In caso di applicazione sull’intero pezzo, applicare le mani su tutta la superficie per raggiungere lo spessore richiesto.

Consentire l'appassimento fino ad aspetto opaco tra le mani, il che è particolarmente importante ad alti spessori. Non utilizzare aria compressa per accelerare l’essiccazione. Il tempo di appassimento tra le mani dipende direttamente dalla temperatura dell’aria, dalla portata d’aria e dallo spessore di film applicato. Per ottenere lo spessore massimo, è possibile utilizzare un ugello di diametro maggiore e ridurre la pressione.

Non carteggiabile:
Applicare una mano bagnata, sottile e uniforme su tutta la superficie del pezzo.



Tempo di essiccazione per la versione carteggiabile
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	4–6 ore a 23°C
30–60 minuti a 60°C
Il tempo di essiccazione dipende dall’applicazione (2 mani) e dalla temperatura del manufatto
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	Prima dell’essiccazione IR, è richiesto un appassimento di almeno
5 minuti.
La temperatura della superficie non deve superare 100°C.




Appassimento per la versione non carteggiabile
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	Appassire prima di applicare lo smalto per almeno 30 minuti a 20°C e non oltre 5 ore a 20°C.

Se il tempo di appassimento viene superato, la superficie può essere trattata con abrasivo P500 per carteggiatura a secco e P1000 per carteggiatura a umido.





Rimozione difetti (versione non carteggiabile)
In caso di piccoli difetti di applicazione (sporchini, ecc.), il primer epossidico può essere trattato con abrasivo P500 per carteggiatura a secco e P1000 per carteggiatura a umido.

Carteggiatura finale
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	Passo finale di carteggiatura con P500
Il passo iniziale di carteggiatura può essere eseguito con P220–P320
Il rispetto di un incremento di 100 unità di grana è obbligatorio per il miglior risultato di carteggiatura.
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	Passo finale di carteggiatura con P1000
Il passo iniziale di carteggiatura può essere eseguito con P600–P800
Il rispetto di un incremento di 200 unità di grana è obbligatorio per il miglior risultato di carteggiatura.
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	Pulizia della superficie: rimuovere tutti i contaminanti dalla superficie prima di applicare gli smalti con uno sgrassante idoneo.


Rivestimento successivo
Smalto acrilico 2K
Base Opaca 1K
Tutti i fondi riempitivi Perfecoat

Spessore del film
Versione carteggiabile Per mano: 30–35 μm
Versione non carteggiabile (1 mano): 12–15 μm

Pulizia dell’attrezzatura
Pulizia dell’attrezzatura

COV (Composti Organici Volatili)
Il parametro COV di questo prodotto nella miscela pronta all'uso non supera i 560 g/L

Stoccaggio
La durata di conservazione è di 2 anni in contenitori non aperti a 5–35°C.
La durata di conservazione del prodotto è definita per imballo non aperto a 20°C.
Evitare ampie fluttuazioni di temperatura.
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